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Figura 4. O consumo médio de KWh reduziu-se em 4,7%.

injecdo de plésticos. De seguida fez-se o en-
chimento dessa maquina com RENOLIN ZAF
68 MC. No periodo de teste registaram-se e
compararam-se 300 leituras médias do consu-
mo de energia.

RESULTADOS

A mdquina de injecao de plasticos com o RE-
NOLIN ZAF 68 MC teve uma reducao de 4,7%
do consumo médio de kWh em comparacgao
com a maquina que tinha o dleo hidrdulico
HLP tradicional. Com base nos custos de ener-
gia da empresa em estudo — 0,09€/kWh duran-
te o dia e 0,06€/kWh durante a noite — aferimos
uma poupanca anual de 870€ por maquina, o
que se traduz numa previsdo de poupanca de
48 000€.

Apds a conclusdo deste ensaio, a FUCHS
apresentou uma proposta completa para
a mudanca para o RENOLIN ZAF 68 MC. O
investimento inicial no lubrificante de nova
tecnologia é mais elevado. No entanto, o
tempo de amortizacdo € inferior a quatro
meses.

O fabricante de tampas de pléstico esta
na vanguarda, ndo s6 no que diz respeito a
qualidade dos seus produtos, mas também
por considerar a possibilidade de poupanca
na tecnologia lubrificante. S&o poucas as em-
presas que, ao analisar a reducdo dos custos
de manutencao, o fazem. Desconhecem que
a selecdo do fluido hidrdulico adequado me-
Ihora a eficiéncia e traz inimeros beneficios de
poupanca e desempenho.
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Oleo HLP RENOLIN ZAF 68 MC

Figura 5. Comparativo entre ¢leo HLP e FUCHS RENOLIN
ZAF 68 MC.

Beneficios dos fluidos hidraulicos de ultima
geracao da FUCHS:
Potencial de poupanca energética e con-
sequente otimizacdo de custos;
Reducédo da necessidade de manutencao;
Maior estabilidade perante a oxidacao;
Maior resisténcia ao envelhecimento;
Amplo intervalo de temperaturas de tra-
balho;
Alto indice de viscosidade e estabilidade
perante o cisalhamento;
Excelentes propriedades dispersantes e
detergentes;
Disponiveis formulacdes com e sem
zinco.
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R10x - nova geragao de sensores
fotoelétricos miniatura
INOVASENSE - Automacao, Energia e Visao
Artificial, Lda.

Tel: 4351 234 247 550 - Fax: 4351 234 247 559

geral@inovasense.pt - www.inovasensept

As novas séries R10x de sensores fotoelé-
tricos da Pepperl+Fuchs conjugam design,
economig, simplicidade e tecnologia ino-
vadora. Estas séries englobam uma gama

completa de modos de operagao em
carcagas standards, compactas e versateis
que irdao permitir solugdes flexiveis futuras.
As familias de sensores fotoelétricos R10x
incluem todos os modos de operagdo
como reflexao no objeto, reflexdo no espe-
Iho, emissor recetor, e medicao de distan-
cia no mesmo formato. Estao disponiveis
como opg¢ao fichas M8 integradas, chicote
com fichas M8/M12 ou ainda saida por
cabo. A combinagao inteligente de um
potenciémetro multi-volta e de um bo-
tdo de pressao permite ajustes intuitivos
de todas as funcoes em todas as gamas.
As séries R10x foram desenvolvidas tendo
por base o conceito Sensor Tecnology 4.0
— 0-Link abrindo novas possibilidade ao
utilizador, quer a nivel da configuragao,
diagnéstico ou manutencao, permitindo
inclusivamente enviar dados via wireless
para dispositivos moveis, usando para
o efeito uma SmartBridge. As séries R10x
da Pepperl+Fuchs representam mais um
passo em direcao as fabricas digitais do
futuro, abrindo um novo caminho para o
desenvolvimento de novas aplicagoes.
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Sensores de visao artificial In-Sight
2000

INOVASENSE - Automacgao, Energia e Visao
Artificial, Lda.

Tel: 4351 234 247 550 - Fax: +351 234 247 559

geral@inovasense.pt - wwiw.inovasense.pt

VisIonN

Os sensores de visdo da série In-Sight®
2000 da Cognex aliam o poder de um
sistema de visao com a simplicidade de
um sensor de visdo comum, Perfeitos para
aplicagoes de detegao de erros, estes sen-
sores apresentam mais valias na facilidade

de utilizagao e flexibilidade devido a com-
binagao de ¢timas ferramentas de visao,
simplicidade de instalacao e desenho mo-
dular uma vez que a iluminacao e a dtica
podem ser facilmente alteradas. O sensor
de visdo In-Sight® 2000 é composto por
um sistema de aquisicao de imagem, uma
lente e um anel de luz a LEDs que produz
uma iluminagdo uniforme e difusa, elimi-
nando a necessidade de iluminagao auxi-
liar. Este sensor pode ser instalado com as
saidas dos cabos em angulo ou a direito,
o que proporciona flexibilidade na mon-
tagem em espacos confinados, simplifica
a cablagem e minimiza a necessidade de
desenhar novos dispositivos de fixagao. A
facilidade de utilizagao do software consti-
tui outra mais valia da série In-Sight® 2000
da Cognex, quer ao nivel das ferramentas
de visdo quer através das possibilidades
de comunicagao com outros equipamen-
tos de automacao industrial.
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